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(§5) Schnellspannvorrichtung an elner Bearbeitungsmaschine 

@ An einer Bearbeitungsmaschine 1st eine Schnellspannvor- 
richtung (1) fur eln Bearbeitungswerkzeug (2) 8ngeordnet, 
das einen Einspannschaft (3) mlt Schmalseiten (5, 6) mlt 
einer Verriegelungsflache (9, 10) aufweist. Ein belm Betrieb 
eine Hin- und Herbewegung ausfOhrendes Antriebsteil (13) 
enthait eine Steckausnehmung (15) fur den Einspannschaft 
(3). Die Einstecktiefe wird durch einen Stacks nschiag (16) 
begrenzt. Am Antriebsteil (13) sind Verriegelungskorper (20, 
22) gelagert, die einerseits innen zur Steckausnehmung (15) 
und andererseits auSen zu einer SpannhOlse (24) hin frei 
Hegen. Die SpannhOlse (24) weist innen im Bereich der 
Verriegelungskorper (20-23) eine Keilflache (25) und einen 
Freiraum (26) auf. In der Verriegelungsstellung der Spann- 
hOlse (24) hait die KeiMSche (25) die Verriegelungskdrper 
(20, 22) vor den Verriegelungsflachen (9, 10) gegen die 
■ Schmalseiten (5, 6). In einer Freig a baste Hung der Spannhul- 

Cse (24) kdnnen die Verriegelungskorper (20, 22) in den 
Freiraum (26) eintreten, so daB der Einspannschaft (3) frei 
h kommt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
SchneUspannvorrichtung an einer Bearbeitungsmaschi- 
ne, insbesondere eine Stichsage, zum ldsbaren Festspan- 5 
nen eines Bearbeitungswerkzeuges, insbesondere ein 
Stichsagenblatt 

Bet WerkstQck-Bearbeitungsmaschinen ist ein mdg- 
lichst unkompliziertes und mit wenigen schnellen Hand- 
griffen durchznfuhrendes Einsetzen und Entnehmen des 10 
jeweiligen Bearbeitungswerkzeuges ohne Zuhilfenah- 
me von gesonderten Handwerkszeugen wie Schrauben- 
dreher, SchraubenschlOssel usw. erwunscht, ohne daB 
der stabile und prazise Halt des eingesetzten Bearbei- 
tungswerkzeugs ieidet 15 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine diese Erfordernisse moglichst gut erfiil- 
lende Schnellspannvorrichtung zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
eine Schnellspannvorrichtung an einer Bearbeitungs- 20 
maschine, insbesondere eine Stichsage, zum Idsbaren 
Festspannen eines Bearbeitungswerkzeugs, insbesonde- 
re ein Stichsagenblatt, das einen Einspannschaft mit in 
We rkzeug- Langsrichtung verlaufenden Schmalseiten 
aufweist, an denen jeweils eine seitlich vorstehende, 25 
nach vorne weisende Verriegelungsflache angeordnet 
ist, mit einem beim Betrieb eine Hin- und Herbewegung 
in Langsrichtung ausfuhrenden Antriebsteil, das eine 
stirnseitig offene Steckausnehmung zum Einstecken des 
Einspannschaftes enthalt, in der ein die Einstecktiefe 30 
begrenzender Steckanschlag angeordnet ist, und mit am 
Antriebsteil quer zu den Schmalseiten bewegbar geia- 
gerten Verriegelungskorpern, die einerseits innen zur 
Steckausnehmung hin und andererseits auBen zu einer 
Spannhulse hin frei liegen, wobei die Spannhulse in 35 
Langsrichtung zwischen einer Verriegelungsstellung 
und einer Freigabestellung bewegbar auf dem Antriebs- 
teil sitzt und an ihrem Innenumfang im Bereich der Ver- 
riegelungskdrper eine Keilflache und einen Freiraum 
bildet derart, daB bei in die Verriegelungsstellung be- 40 
wegter Spannhulse und eingestecktem Einspannschaft 
die Keilflache den jeweiligen Verriegelungskdrper vor 
der betreffenden Verriegelungsflache nach innen gegen 
die zugewandte Schmalseite halt, so daB der Einspann- 
schaft zwischen dem Steckanschlag und den Verriege- 45 
lungskdrpern festgelegt ist und bei in die Freigabestel- 
lung bewegter Spannhulse der jeweilige Verriegelungs- 
kdrper in den Freiraum eintreten kann, so daB sich der 
Einspannschaft an den Verriegelungskdrpern vorbei 
einstecken oder entnehmen laflt 50 

Zum Einsetzen eines Bearbeitungswerkzeugs muB al- 
so nur die Spannhulse in ihre Freigabestellung Uberfuhrt 
werden, wonach man das Werkzeug einsteckt und die 
Spannhulse in ihre Verriegelungsstellung bewegt Das 
Bearbeitungswerkzeug halt dann ohne zusatzlichen 55 
Handgriff fest und sicher an Ort und Stelle. Beim Einset- 
zen und Entnehmen des Werkzeugs, wenn sich die 
Spannhulse in ihrer Freigabestellung befindet, werden 
die Verriegelungskarper von dem Werkzeug-Einspann- 
schaft selbsttatig in den Freiraum verdrangt, so daB eo 
auch diesbezOglich keine Probleme auftreten kdnnen. 

ZweckmaBigerweise sind die Verriegelungskdrper 
Kugelkdrper. Dabei ist eine bevorzugte AusfQhrungs- 
form dadurch gekennzeichnet, daB jeder Schmalseite 
des Einspannschaftes zwei Verriegelungskdrper in Ge- 65 
stalt von Kugelkdrpern zugeordnet sind, die in Schmal- 
seiten- Breitenrichtung beiderseits der Mittellinie der je- 
weiligen Schmalseite nebeneinander angeordnet sind, 
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wobei die Radiuslange der Kugelkorper groBer als die 
halbe Schmalseitenbreite ist Auf diese Weise wird der 
Einspannschaft im Bereich jeder Schmalseite zwischen 
den beiden zugewandten Kugelkorpern zentriert gehal- 
ten f die an den die jeweilige Schmalseite begrenzenden 
Langskanten des Einspannschaftes angreifen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sowie weitere 
zweckmaBige MaBnahmen werden nun anhand der 
Zeichnung beschriebea Es zeigen: 

Fig, 1 eine erfindungsgemaBe Schnellspannvorrich- 
tung einer ansonsten nicht gezeigten Bearbeitungsma- 
schine im Langsschnitt gemaB der Schnittlinie I-I in 
Fig. 3 (das Stichsagenblatt ist ungeschnitten in Drauf- 
sicht dargestellt), wobei die Spannhulse links in Fig. 1 in 
ihrer Verriegelungsstellung und rechts in ihrer Freiga- 
bestellung dargestellt ist, 

Fig. 2 die Anordnung nach Fig. 1 in Schragansicht 
und 

Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 1 im Querschnitt ge- 
maB der Schnittlinie I11-1II, wobei die Spannhulse je- 
doch einheitlich in ihrer Verriegelungsstellung gezeich- 
netist 

Die aus der Zeichnung hervorgehende Schnellspann- 
vorrichtung 1 ist Bestandteil einer als Handmaschine 
ausgebildeten Stichsage, sie kdnnte jedoch auch an ei- 
ner anderen Werkstuck-Bearbeitungsmaschine ver- 
wirklicht sein. Dabei sind in der Zeichnung nur die in 
Zusammenhang mit der Schnellspannvorrichtung ste- 
henden Teile dargestellt, so daB die sonstigen Maschi- 
nenteiie und das Maschinengehause fehlen. 

Die Schnellspannvorrichtung 1 dient zum losbaren 
Festspannen eines Bearbeitungswerkzeugs 2, beim Aus- 
fuhrungsbeispiel in Gestalt eines Stichsagenbiattes, das 
einen in die Schnellspannvorrichtung einzusetzenden 
Einspannschaft 3 aufweist, an den sich nach vorne hin 
der das jeweilige Werkstuck bearbeitende Bearbei- 
tungsbereich 4 des Werkzeugs anschlieBt, der im Falle 
eines Stichsagenblattes, wie aus Fig. 2 hervorgeht, mit 
SSgezahnen versehen ist In der Zeichnung ist dieser 
Bearbeitungsbereich 4 des Werkzeugs 2 abgeschnitten. 

Der Einspannschaft 3 bildet in Werkzeug-Langsrich- 
tung L veriaufende Schmalseiten 5, 6. Dabei weist der 
dargestellte Einspannschaft 3 eine Flachgestalt mit 
rechteckigem Querschnitt auf, so daB auBer den beiden 
den Einspannschaft seitlich begrenzenden Schmalseiten 
5, 6 noch zwei Flachseiten 7, 8 gebildet werden. 

An den beiden Schmalseiten 5, 6 ist jeweils eine seit- 
lich vorstehende und nach vorne weisende Verriege- 
lungsflache 9 bzw. 10 angeordnet Dabei wird beim Aus- 
fuhrungsbeispiel die Verriegelungsflache 9 bzw. 10 von 
der hinteren Endflache einer in die betreffende Schmal- 
seite 5 bzw. 6 eingebrachten Aussparung 11 bzw. 12 
gebildet 

Maschinenseitig ist ein beim Betrieb zu einer Hin- 
und Herbewegung in Langsrichtung L angetriebenes 
Antriebsteil 13 vorhanden, das beim Ausfuhrungsbei- 
spiel zweigeteilt ist und an s einem Ende ein KopfstQck 
14 aufweist Das KopfstQck 14 ist unverruckbar fest mit 
dem sonstigen Antriebsteil verbunden, so daB nachfol- 
gend das KopfstQck 14 zum Antriebsteil 13 hinzugezahlt 
wird, so daB nachfolgend der Begriff "Antriebsteil" auch 
das KopfstQck 14 umfaBt Im Unterschied zum Ausfuh- 
rungsbeispiel kdnnte das KopfstQck 14 im ubrigen auch 
einstttckig an das sonstige Antriebsteil 13 angesetzt sein. 

Das Antriebsteil 13 fQhrt die Arbeitsbewegung der 
Bearbeitungsmaschine aus, so daB das Bearbeitungs- 
werkzeug 2, ist es mit dem Antriebsteil 13 — wie darge- 
stellt — verbunden, das betreffende Werkstuck entspre- 
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chend bearbeitet 

Das Antriebsteil 13 enthaJt eine stiraseitig offene 
Steckausnehmung 15 zum Einstecken des Einspann- 
schaftcs 3 in Langsrichtung L In der Steckausnehmung 
15 befindet sich ein die Einstecktiefe begrenzender 5 
Steckanschlag 16, an dem der Einspannschaft 3 bei sei- 
nem Einstecken zur Anlage geiangt Dieser Steckan- 
schlag 16 ist zweckmaBigerweise federnd gelagert, d h. 
der den Steckanschlag bildende Anschlagkdrper ist zum 
Einspannschaft 3 hin federbelastet, so daB diese Feder- 10 
kraft bei eingespanntem Einspannschaft diese n nach 
vorne druckt Beim Ausfuhrungsbeispiei ist der Steck- 
anschlag 16 der nach hinten weisenden Stirnseite 17 des 
Einspannschaftes 3 zugeordnet wobei er gleichzeitig 
eine Zentrierfunktion auf den Einspannschaft 3 ausflbt, 15 
indem er eine Zentrierausnehmung 18 bildet, in die das 
sich verjungende Ende des Einspannschaftes 3 eingreift 
Der Steckanschlag 16 bzw. der diesen bildende An- 
schlagkdrper ist innerhalb des Antriebsteils 13 in Langs- 
richtung L verschiebbar gelagert und an seiner Rucksei- 20 
te durch eine die erwahnte Federkraft hervorrufende 
Schraubenfeder 19 beiastet 

Der Einspannschaft 3 wird mit dem Antriebsteil 13 
bzw. dessen Kopf stuck 14 verriegelt Hierzu sind am 
Antriebsteil 13(Kopfstuck 14) Verriegelungskdrper 20, 25 
21, 22, 23 quer zu den Schmalseiten 5, 6 bewegbar gela- 
gert Dabei liegen die Verriegelungskdrper 20, 21, 22, 23 
einerseits innen zur Steckausnehmung 15 hin und ande- 
rerseits aufien zu einer SpannhGlse 24 hin frei. Die 
SpannhGlse 24 sitzt am AuBenumfang des Antriebsteils 30 
13 bzw. im dargestellten Falle des KopfstGcks 14 und ist 
auf diese m in Langsrichtung L zwischen einer Verriege- 
lungsstellung (Fig. 1 und 2 linke Halfte sowie Fig. 3) und 
einer Freigabestellung (Fig. 1 und 2 rechte Halfte) be- 
wegbar. An ihrer Innenseite weist die SpannhGlse 24 im 35 
Bereich der Verriegelungskdrper 20, 21, 22, 23 eine Keii- 
flache 25 sowie einen Freiraum 26 auf, und zwar derart, 
daB bei in die Verriegelungsstellung bewegter Spann- 
htilse 24 und eingestecktem Einspannschaft 3 die Keii- 
flache 25 den jeweiligen Verriegelungskdrper 20—23 40 
vor der betreffenden Verriegelungsflache 9 bzw. 10 des 
Einspannschaftes 3 nach innen gegen die zugewandte 
Schmalseite 5 bzw. 6 halt, so daB der Einspannschaft 3 
zwischen dem Steckanschlag 16 und den Verriegelungs- 
kdrpern 20—23 festgelegt ist Befindet sich die Spann- 45 
hOlse 24 dagegen in der Freigabestellung, kann der je- 
weilige Verriegelungskdrper 20— 23 in den Freiraum 26 
eintreten, so daB sich der Einspannschaft 3 an den Ver- 
riegelungskorpern 20 —23 vorbei einstecken oder ent- 
nehmen laBt 50 

In der Freigabestellung der SpannhGlse 24 wird also 
auBen an den Verriegelungskorpern 20—23 durch den 
Freiraum 26 der Spannhtilse 24 so viel Platz geschaffen, 
daB die Verriegelungskdrper 20-23 aus der Steckaus- 
nehmung 15 zurllckweichen kdnnen, so daB die Steck- 55 
ausnehmung 15 fGr das Einsetzen bzw. Entnehmen des 
Einspannschaftes 3 frei ist Schiebt man die Spannhiilse 
24 dagegen in ihre Verriegelungsstellung, gleitet die 
Keiiflache 25 auf die Verriegelungskorper 20—23 auf 
und drGckt diese durch das Antriebsteil 13 nach innen 60 
gegen die jeweilige Schmalseite 5 bzw. 6 des Einspann- 
schaftes 3. Dabei greifen die Verriegelungskdrper 
20 —23 in die seitlichen Aussparungen 11, 12 des Ein- 
spannschaftes 3 ein, und zwar unmittelbar neben den 
Verriegelungsflachen 9, 10. Auf diese Weise wird der 55 
Einspannschaft 3 sowohl in Querrichtung zwischen den 
an den beiden einander entgegengesetzten Schmalsei- 
ten 5, 6 angreifenden Verriegelungskorpern 20, 21 bzw. 



22, 23 verspannt als auch Gber die Verriegelungsflachen 
9, 10 in Langsrichtung L nach hinten gegen den Steckan- 
schlag 16 gehalten. Dabei ist die Anordnung so getrof- 
fen, daB beim Einsetzen des Einspannschaftes 3 dieser 
so weit nach hinten gedruckt wird, da3 der Steckan- 
schlag 16 entgegen der Kraft der Schraubenfeder 19 
nach hinten hin ausweicht wonach erst die Verriege- 
lungskdrper 20—23 die Verriegelungsflache 9, 10 hin- 
tergreifen kdnnen. 

Die Keiiflache 25 und der Freiraum 26 sind zweckmS- 
Bigerweise uber dem Umfang durchgehend ausgebildet 

Die Spannhiilse 24 ist in Langsrichtung L federnd 
gegen das Antriebsteil 13 abgestutzt und wird durch die 
Federkraft in ihrer Verriegelungsstellung gehalten. Da- 
bei ist beim AusfGhrungsbeispiel vorgesehen, daB die 
Spannhiilse 24 in ihrer Verriegelungsstellung nach vor- 
ne verlagert ist, so daB sich zum Ldsen der Verriegelung 
nach hinten in ihre Freigabestellung verschoben wird. 
Die Federkraft wird beim AusfGhrungsbeispiel mittels 
einer Schraubenfeder 27 aufgebracht, die sich einerseits 
an der SpannhGlse 24 und andererseits an einer fest mit 
dem Antriebsteil 13 verbundenen Abstutzflache 28 ab- 
stGtzt. 

Es versteht sich, daB die SpannhGlse 24 von auBerhalb 
der Bearbeitungsmaschine her zuganglich ist 

Damit die Spannhuise 24 nicht unabsichtlich vom An- 
triebsteil 13 nach vorne hin abgezogen werden kann, 
weist das Antriebsteil 13 an seinem vorderen Ende einen 
radial nach auBen hin vorstehenden Vorsprung 29 auf, 
der sich der Spannhuise 24 entgegenstellt 

Die Verriegelungskdrper 20, 21, 22, 23 sind Kugelkdr- 
per. Dabei sind jeder der beiden einander entgegenge- 
setzten Schmalseiten 5, 6 des Einspannschaftes 3 zwei 
solche kugelige Verriegelungskdrper 20, 21 bzw. 22, 23 
zugeordnet, die in Schmalseiten -Breitenrichtung B bei- 
derseits der Mittellinie 30 der jeweiligen Schmalseite 5 
bzw. 6 nebeneinander angeordnet sind Dabei ist die 
Radiuslange der Kugelkdrper 20— 23 grdBer als die hal- 
be Schmalseitenbreite. Auf diese Weise drGcken die 
Verriegelungskdrper 20, 21, 22, 23 gegen die die Schmal- 
seiten 5, 6 begrenzenden, in Langsrichtung verlaufenden 
Eckkanten des Einspannschaftes 3, wie am deutlichsten 
aus Fig. 3 hervorgeht Dies ergibt eine positionsgenaue 
Zentrierungdes Einspannschaftes 3. 

Die Steckausnehmung 15 des Antriebsteils 13 weist 
einen dem Einspannschaft 3 unter BerGcksichtigung ei- 
nes Steckspiels entsprechenden Querschnitt auf. 

Des weiteren enthalt das Antriebsteil 13 zur Lage- 
rung der Verriegelungskdrper 20, 21, 22, 23 einerseits 
zur Steckausnehmung 15 und andererseits zur Spann- 
huise 24 hin offene Lagerausnehmungen 31, 32, die so 
gestaltet sind, daB die Verriegelungskdrper auch bei 
entnommenem Werkzeug 2 unverlierbar in ihnen ent- 
halten sind 

Die Spannhuise 24 weist einen kreisrunden Innen- 
querschnitt auf. Entsprechend kreisrund ist der AuBen- 
querschnitt des beim Ausfuhrungsbeispiei vom Kopf- 
stGck 14 gebildeten Endbereichs des Antriebsteils 13, 
auf dem die SpannhGlse 24 sitzt 

Beim Einstecken des Einspannschaftes 3 in die Steck- 
ausnehmung 15 verdrangt der sich verjGngende Endbe- 
reich des Einspannschaftes 3 die Verriegelungskdrper 
20—23 nach aufien in den Freiraum 26. Beim Herauszie- 
hen des Einspannschaftes 3 verdrangen dagegen die 
entsprechend geneigt verlaufenden Verriegelungsfla- 
chen 9, 10 des Einspannschaftes 3 die Verriegelungskdr- 
per 20 — 23 nach auBen. 
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PatentansprOche 

1. Schnellspannvorrichtung an einer Bearbeitungs- 
maschine, insbesondere eine StichsSge, zum Idsba- 
ren Festspannen eines Bearbeitungswerkzeugs (2), 5 
insbesondere ein Stichsagenblatt, das einen ein 
Spannschaft (3) mit in Werkzeug- Langsrichtung (L) 
verlaufenden Schmaiseiten (5, 6) aufweist an denen 
jewetts eine seitlich vorstehende, nach vorne wei- 
sende Verriegeiungsfiache (9, 10) angeordnet ist, to 
mit einem beim Betrieb eine Hin- und Herbewe- 
gung in Langsrichtung (L) ausfuhrenden Antriebs- 
teil (13), das eine stirnseitig offene Steckausneh- 
mung (15) zum Einstecken des Einspannschaf tes (3) 
en thai t, in der ein die Einstecktiefe begrenzender 15 
Steckanschlag (16) angeordnet ist und mit am An- 
triebsteil (13) quer zu den Schmaiseiten (5 f 6) be- 
wegbar gelagerten VerriegelungskOrpern (20—23), 
die einerseits innen zur Steckausnehmung (15) hin 
und andererseits auQen zu einer Spannhulse (24) 20 
hin frei liegen, wobei die Spannhiilse (24) in Langs- 
richtung (L) zwischen einer Verriegelungsstellung 
und einer Freigabestellung bewegbar auf dem An- 
triebsteil (13) sitzt und an ihrem Innenumfang im 
Bereich der VerriegelungskGrper (20—23) eine 25 
Keilflache (25) und einem Freiraum (26) bildet, der- 
art, daB bei in die Verriegelungsstellung bewegter 
Spannhulse (24) und eingestecktem Einspannschaft 
(3) die Keilflache (25) den jeweiligen Verriege- 
lungskorper (20—23) vor der betreffenden Verrie- 30 
gelungsflache (9, 10) nach innen gegen die zuge- 
wandte Schmalseite (5, 6) halt, so daB der Einspann- 
schaft (3) zwischen dem Steckanschlag (16) und den 
Verriegelungskorpern (20—23) festgelegt ist, und 
bei in die Freigabestellung bewegter Spannhalse 35 
(24) der jewetlige VerriegelungskSrper (20—23) in 
den Freiraum (26) eintreten kann, so daB sich der 
Einspannschaft (3) an den Verriegelungskarpern 
(20—23) vorbei einstecken oder entnehmen laBt 

2. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 1, da- 40 
durch gekennzeichnet, daB die Verriegelungskdr- 
per(20— 23) Kugelkdrper sind 

3. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Schmalseite (5 
bzw. 6) des Einspannschaftes (3) zwei Verriege- 45 
lungskdrper (20, 21 bzw. 22, 23) in Gestalt von Ku- 
gelkdrpern zugeordnet sind, die in Schmalseiten- 
Breitenrichtung (B) beiderseits der Mittellinie (30) 
der jeweiligen Schmalseite (5, 6) nebeneinander an- 
geordnet sind, wobei die Radiuslange der Kugel- 50 
kdrper grdBer als die halbe Schmalseitenbreite ist 

4. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Steckausnehmung (15) einen dem Einspannschaft 
(3) unter Berilcksichtigung eines Steckspiels ent- 55 
sprechenden Querschnitt aufweist 

5. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
sprttche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Antriebsteil (13) zur Lagerung der Verriegelungs- 
kdrper (20—23) einerseits zur Steckausnehmung 60 
(15) und andererseits zur Spannhulse (24) hin offene 
Lagerausnehmungen (31, 32) aufweist, in denen die 
Verriegelungskdrper (20—23) auch bei entnomme- 
nem Werkzeug (2) unverlierbar enthalten sind. 

6. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 65 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Keilflache (25) und der Freiraum (26) uber den Urn- 
fang durchgehend ausgebildet sind. 
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7. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
sprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannhulse (24) in Langsrichtung (L) f edernd gegen 
das Antriebsteil (13) abgestGtzt und durch die Fe- 
derkraft in ihrer Verriegelungsstellung gehalten ist. 

8. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
sprCche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Steckanschlag (16) federnd gelagert ist 

9. Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Steckanschlag (16) der nach hinten weisenden 
Stirnseite des Einspannschaftes (3) zugeordnet ist 
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